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1. 서 론
1.1 기술 연구의 개요

우리나라는 과거 조상들의 다도(茶道) 문화라는 역사적 배경에 

더불어 근래 들어서 일반 대중들의 생활수준 향상으로 커피를 즐

기는 수요가 급증하고 있는 추세이다. 간단하게 즐겼던 인스탄트 

커피에서 탈피하여, 이제는 커피 빈(coffee bean, 이하 커피 원두)
을 직접 볶고 갈아서 풍미 있는 커피 향과 맛을 추구하는 단계로 

발전하고 있다.
본 연구는 커피 원두를 직접 로스팅(roasting)하는 가정용 기기

의 제품개발에 따른 커피 원두의 섞임 현상 개선과 소음저감 방안

을 다루고 있다. 즉 커피를 즐기는 문화가 대중화되면서 지금까지 

상업용으로 쓰이던 커피 로스터(coffee roaster) 기기가 가정용으

로 소형화된 제품으로 변신하면서 커피 원두의 로스팅 시 발생하

는 원두 섞임 특성과 이에 따른 소음에 주목하였다.

1.2 기술 연구의 목표
가정용 커피 로스터의 개발은 기존 상업용 대형 기기의 축소 과

정으로 생각할 수도 있겠지만, 가정환경이 정숙성을 중요시 한다

는 점을 고려하면 단순한 크기 변화만으로는 소기의 목적을 달성

하기 어렵다. 남혜영[1]은 현대인의 라이프 스타일 변화 중에 가정

에서 직접 커피 로스팅과 드립(drip)을 시도한다는 점을 주목하여, 
대형 기기의 소형화에 필요한 디자인 변화를 확인하고자 기존의 

커피 로스터의 디자인 요소를 분석하였다. 그러나 이는 감성 평가 

측면이 강하였으며, 기능의 변화에 대한 정량적인 분석은 미흡하

였다. Radi[2]는 가정용 커피 로스터의 기능 분석을 실시하였는데, 
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기기의 소형화에 따른 커피 로스팅 온도의 민감성 부분을 언급하

고 있다. Chiang[3]은 로스팅 프로세스에 대한 전산해석을 실시하

여 로스팅 공정에 적합한 온도 제어에 대한 연구를 실시한 바 있다. 
최호만[4] 등은 커피 로스터기의 자동화 구현을 위한 실험적 연구를 

진행하였다. 이상의 연구는 산업용 기기에서 가정용 기기로 변신

하는 것이기 때문에 디자인 측면, 기기의 소형화 및 자동화에 따른 

온도 제어 연구가 주를 이루고 있는 반면에 가정이라는 환경변화

에 주목한 정숙성, 기능성 측면을 고려한 재설계 연구는 미진한 

상태이다.
따라서 본 연구는 가정용 커피 로스터의 개발 과정에서 커피 원

두의 섞임 현상을 고려한 전산 해석과 실험을 통하여 원하는 진동 

소음 특성을 확인하고 추가적인 개선 방안을 제안하고자 한다.

2. 커피 로스터의 구조 및 진동 소음 현상
2.1 기본 구조

본 연구에서 고려하는 가정용 커피 로스터는 70 g의 커피 원두

를 10분 이내에 로스팅하는 기기로, 2 kW급 발열 코일을 통해 

230oC 이내에서 열의 재순환 방식으로 작동한다. 터보팬에 의한 

열풍의 복사 및 재순환을 포함하여 원두에 회전을 유도하여 균일

하게 로스팅이 이루어진다. 가정용 커피 로스터의 외관 및 주요 

구조는 Fig. 1과 같다.

2.2 커피 로스터의 진동 소음현상 파악
본 연구를 위하여 로스터 성능에 충실한 시제품을 1차적으로 제

작하고, 그 시제품(initial design)에서 발생하는 소음과 진동 현상

을 측정하였다. 소음 특성을 파악하기 위하여 1.2 m 높이의 테이블

에 커피 로스터를 위치시키고, 마이크로폰과의 거리는 0.5 m로 고

정하였으며, 진동 특성은 커피 원두가 상하 방향으로 섞이면서 원

심력에 의한 회전운동을 한다는 점을 고려하여 본체의 상하 방향

으로 측정하였다.
커피 로스터 기기는 조리대나 식탁, 주방 가전제품과 마찬가지로 

사용자의 활동 주변에 위치하기 때문에, 본 연구에서는 사용자들

이 불편을 느끼는 주파수 영역에 주목하였다. 
전체 소음레벨은 70.4 dB(A)의 수준을 나타내었다. Fig 2에서 

보여주는 바와 같이, 저 주파수 영역의 거슬리는 소리에 해당되는 

100 Hz 및 200 Hz 영역에서 소음의 피크 값이 나타나는 것과 

본체의 진동 특성도 동일한 경향을 보이는 반면, 500 및 1,200 
Hz 대역에서 피크 값을 가지는 소음 특성은 본체의 진동 주파수에

서 볼 수 없었다.
이러한 시제품의 소음 특성은 사용자에게 큰 불편을 줄 것으로 

판단되므로, 진동 특성과 상이한 영역에서의 소음 분산이 이루어

지도록 하거나, 작동 과정에서 발생하는 소음레벨을 현 수준보다 

더욱 개선시켜야 함을 시사한다. 
한편, 시제품 측정으로부터 진동 특성과 소음 특성이 서로 정확

하게 일치하지 않는다는 점을 확인하였는데, 이는 커피 원두의 섞

임이 원두 회전에 관여하기 때문이다. 따라서, 원두의 상하 섞임에 

대한 설계 개선 방향에 대한 정보를 얻고자, 커피 로스터의 외형 

구조 설계 전에 전산 해석을 통한 원두 섞임에 대한 연구가 필요하

다고 판단하였다.

   

Fig. 1 Basic structure of coffee roaster

(a) Noise(high speed of bean)

(b) Vibration(high speed of bean)

Fig. 2 Noise and vibration level of coffee roaster(initial design)
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3. 개선방안 도출 및 적용
3.1 커피 원두의 섞임 거동에 대한 전산해석

커피 로스팅에서 중요한 것은 터보팬의 공기유동으로 커피 원두

를 회전시키면서 원두에 열이 골고루 가해지는 기능을 가지는 것

이다. 특히, 저속(low speed)으로 원두를 회전시킬 때와 고속(high 
speed)으로 회전시킬 때의 원두 섞임이 확실하게 차이를 가져야 

한다. 커피 원두의 거동 및 섞임 현상을 세밀하게 파악하기 위해

서 전산 해석을 실시하였다. 본 연구에서는 많은 고체입자들의 

운동과 그에 따른 효과를 해석하는데 유용한 이산요소법

(discrete element method, 이하 DEM)을 적용하였다. DEM은 

작은 입자들로 이루어진 비연속체의 흐름과 같은 운동 과정에서 

발생하는 다양한 현상을 파악하는데 효과적인 방법으로 인식되

고 있다[7-9]. 본 연구에서는 Metariver Technology 기업의 DEM 
전문 소프트웨어인 samadii/dem 프로그램을 사용하였다. 

DEM은 기본적으로, 각각의 입자들이 받는 모든 힘을 고려할 

때, 6자유도계 운동방정식을 해석하여 각 입자들의 움직임을 결정

하는 라그란지안 방법(Lagrangian method)을 사용한다. 이를 수

식을 표현하면 식 (1), (2)와 같다.
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여기서 n은 충돌방향을 기준으로 법선 방향을, t는 접선방향을 

의미하며,  와  는 각각 충돌 외에 입자로 가해지는 외력

과 토크의 합을 나타낸다. 외력으로는 중력을 비롯하여 해석하는 

목적에 따라서 자기력, 전기력 등이 고려될 수 있으며, 입자 주위의 

유체 흐름이 존재하는 경우에는 항력(drag force)과 부력(buoyancy 
force) 등이 고려될 수 있다.

본 연구에 적용된 이산요소법 해석에는 입자-입자, 입자-벽면 간

의 충돌 계산에 있어서 비선형 점탄성 모델(nonlinear viscoelastic 
model)이 사용되었다. 충돌로 인해 발생하는 오버랩(overlap)을 

라 하고, 를 동 마찰계수(dynamic friction coefficient), 

를 두 입자 간의 상대속도, 과  를 각각 법선 및 접선방향 단위

벡터로 정의하면, 충돌에 의한 법선과 접선방향의 힘은 식 (3), (4)
와 같이 계산된다[5,6]. 
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입자들의 각 방향 충돌력은 탄성력과 점성력의 두 요소로 구성

되며, 두 입자가 접촉하고 있는 동안의 에너지 손실은 충돌 전후의 

속도차이를 만들어낸다[6]. 수식 (3)과 (4)의 비선형 점탄성 모델의 

탄성력은 Hertz의 식을, 점성력은 Tsuji[5]의 모델을 사용하였다.

3.1.1 커피 원두의 구형 모델링
커피 원두의 모델링을 구형(sphere)으로, 입자의 크기는 5~8 

mm로 가정하여 커피 로스터 내부 영역에서 나타나는 거동형태를 

분석하였다. 해석 절차는 구형으로 모델링한 커피 원두가 정상상

태의 유동장에서 이동하며, 유동장은 입자(커피 원두)의 거동에 영

향을 받지 않는 것으로 단순화시켜서 해석을 진행하였다.
Fig. 3은 커피 원두의 모델과 섞임 현상에 대한 변화를 주기 위

한 모델이다. 제품의 내부와 동일한 사양(case A)과 커피 로스터 

내부에 별도의 구조물을 삽입한 사양(case B)을 고려하였다.

3.1.2 커피 원두의 섞임 해석
커피 원두의 섞임을 파악하는 전산 해석은 시제품의 내부와 동

일한 case A와 내부에 별도의 구조물을 삽입한 case B를 서로 비

교하였다. 터보팬의 공기유동에 의한 원두의 섞임 현상은 두 가지 

모두 원주 방향으로 매우 활발한 거동을 보였지만, case A의 경우 

서로 섞이는 정도는 미미하였다. 반면에, case B의 경우에는 삽입

된 구조물과 입자의 충돌로 인하여 상부와 하부에 위치한 입자의 

섞임 효과가 더욱 개선됨을 확인할 수 있었다. 
Fig. 4는 Fig. 3의 case A, B의 해석 과정에서 계산되는 입자(커

피 원두를 모델링)의 노출시간(exposure time)에 대한 히스토그램

(histogram)을 나타낸다. 여기서 노출시간이란 DEM 전문 소프트

웨어에서 정의되는 함수로, 입자 주변의 공기가 입자와 반응하면

서 공기에 온전히 노출된 누적 시간의 총합을 의미한다. 즉, 입자가 

(a) Case A (b) Case B

Fig. 3 Spherical coffee bean with and without external structure
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있는 주변 환경의 공기에 노출된 전체 시간을 뜻한다. 
물론 커피 원두의 혼합 과정에서는 공기와의 화학반응은 고려하

지 않았지만, 입자의 혼합이 양호하게 이루어질 경우에는 입자들

의 유동 계산과정에서 노출시간의 산포가 적을 젓이며, 그 반대의 

경우에는 큰 산포를 가지므로 의미 있는 비교 지표라 할 수 있다. 
Case B의 경우를 살펴보면 case A에 비해서 더 작은 산포를 가지

므로, 활발한 원두의 혼합이 이루어짐을 알 수 있다.
Fig. 5는 case A, B의 해석 결과 중에서 20개의 입자를 선정하

여 섞임 과정의 궤적(path)을 비교한 것이다. 앞에서 언급한 섞임

의 정도를 확률적으로 해석한 결과와 동일한 예측을 보여주고 있

다. 즉, case A는 커피 원두의 궤적이 동일한 원을 따르면서 회전

하는 반면에, case B는 커피 원두의 궤적이 상하로 섞이면서 회전

하는 것을 볼 수 있다. 따라서 삽입된 별도의 구조물로 인하여 상부

와 하부의 입자가 잘 섞이는 것을 알 수 있다. 
이는 커피 원두의 섞임 현상을 해석하는 과정에서 별도의 구조

물과 같이 커피 로스터 내부 경계조건(boundary condition)의 민

감도가 높음을 보여준다. 그러나 case B를 설계에 반영하는 경우, 
제품의 사용 편의성과 커피 원두의 깨짐 현상과 같은 문제점이 발

생할 수 있으므로, 이는 향후의 연구과제라 하겠다.

3.1.3 커피 원두의 비 구형 모델링
외부 구조물의 역할을 최소화하면서 커피 원두의 섞임 현상을 

보다 정밀하게 분석하기 위하여, 원두의 형상을 이상적인 구형에

서 비대칭 형상으로 모델링을 개선하였다. 다양한 모양을 가지고 

있는 커피 원두의 형상을 모사하는 것은 불가능할 뿐만 아니라 현

실성이 낮다고 판단되어, 앞 절에서 진행했던 구형의 커피 원두 

모양을 비대칭으로 전환하는 모델링을 적용하여 살펴보았다.
즉, 실제 원두 모양과 최대한 유사한 형상을 위해서 Fig. 6과 

같이 작은 구형의 입자를 조합한 cluster 형태의 비 구형 입자

(non-spherical particle)의 모델링으로 개선시켜서 전산 해석을 

실시하였다.
이번 해석의 목적은 커피 로스터 내부에 별도의 구조물 없이도 

양호한 섞임 현상을 보이는 지의 여부와 커피 원두가 회전하는 속

도에 따른 섞임 현상의 차이점을 파악하기 위함이다. 터보팬을 구

동하는 모터 회전속도가 300 rpm인 경우를 저속(low speed), 600 
rpm인 경우를 고속(high speed)으로 정의하고 실시하였다.

커피 로스터의 내부에 별도의 구조물이 없는 case A의 조건에

서 해석한 결과, 저속과 고속에서의 섞임 현상은 Fig. 7(a), (b)와 

같다. 또한 Fig. 7(c)와 (d)는 커피 원두의 섞임 과정에서 계산된 

수직 방향의 높이를 나타낸다. 여기서 계산되는 수직 방향의 높이

는 커피 원두가 회전하면서 벽면에서 순간적으로 이루는 층의 높

이를 의미한다. Fig. 7(a)는 저속일 때의 시각적인 결과이고, Fig. 
7(c)는 커피 원두들이 커피 로스터 내부에서 층을 이루는 모습을 

보여주는 결과이다. 저속이기 때문에 섞임의 정도가 많지는 않지

만, 외벽으로 다가갈수록 층의 높이 변화가 차이를 보이는 것을 

알 수 있다.

(a) Case A

(b) Case B
Fig. 4 Histogram of coffee bean mixture 

(a) Case A (b) Case B
Fig. 5 Path lines of elements

Fig. 6 Modelling of non-spherical coffee bean 
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반면에 Fig. 7(b)는 고속일 때의 시각적인 결과이며, Fig. 7(d)는 

커피 원두들이 커피 로스터 내부에서 층을 이루는 결과이다. 안쪽

에서 원주 바깥쪽으로 층 높이 차이가 날 때, 원두가 서로 섞이는 

것이 확연하게 드러나는 것을 알 수 있다. 즉, 커피 로스터의 외벽

에서 안쪽에서 살펴보면, 한 쪽 끝의 가장 높은 위치를 점하던 커피 

원두들이 그 반대편 외벽 쪽에서는 다른 커피 원두들의 아래 쪽에 

위치하고 있는 것을 볼 수 있다. 이는 커피 원두가 회전하면서 위아

래로 섞이는 움직임으로 인한 결과임을 유추할 수 있다.
이러한 해석 결과를 근거하여 커피 로스터의 섞임 효과는 모터

의 회전속도를 높일수록 효과적임을 알 수 있다. 그러나 섞임 효과

만 강조하다보면 터보팬과 모터의 소음 증가 현상을 야기시키면서 

상품성을 낮추는 결과로 귀결됨에 주의하여야 할 것이다.
따라서 커피 원두의 높은 유동속도를 유지하면서 작동 과정에서 

발생되는 소음을 저감시키는 방안으로 터보팬과 모터의 회전속도 

및 디자인 개선 등을 포함하는 구조변경으로 결정하였다. 

3.2 회전속도에 따른 진동 소음 측정
앞에서 실시한 전산 해석에 의하면, 모터의 회전속도를 높이는 

것이 커피 원두들의 회전속도를 증가시킴과 동시에 커피 원두가 

회전하면서 위아래로 섞이는 움직임을 만드는 방법에 긍정적인 효

과를 준다는 정보를 확보하였다. 그러나 단순히 회전속도만을 높

이는 기능만으로 커피 로스터 설계가 종료되는 것은 아니다.

앞에서 언급한 바와 같이, 진동 소음 측면에서는 모터의 속도 

증가가 꼭 긍정적이지 않으며, 많은 경우에 오히려 역효과를 만

들 수 있다. 커피 원두의 회전속도를 높이려면, 근본적으로 모터

의 속도를 올려야 하는데, 이로 인한 손해를 감수하여야 한다. 
즉, 모터의 회전속도 증가에 따른 소음 문제가 더욱 커질 수 있

으며, 로스팅을 잘하기 위해서는 고른 열 접촉이 이루어져야 하

는데 이 역시 높은 회전속도와는 역행하는 상품 특성으로 나타

날 수 있다.
그 이유는 회전속도가 너무 높은 경우, 커피 원두들은 로스터 

안쪽의 외벽을 따라서 회전을 하는데, 마치 외벽에 달라 붙어서 

서로 간의 간섭을 만들지 못하고 원심력을 따라 원주 바깥 방향의 

움직임이 주를 이루게 되기 때문이다.
이처럼, 고르게 커피 원두들이 로스팅되는 적절한 온도 분포 제

어가 매우 중요하지만, 본 연구에서는 균일한 온도 제어가 가능하

다는 가정하에서 진동 소음 특성 개선에 집중하기로 하였다.
원두들의 회전이 커피 로스터의 진동 소음 현상에 영향을 미치

는지 확인하기 위하여 두 종류의 환경하에서 진동 소음을 측정하

였다.
첫 번째는 커피 원두가 없는 상태에서 고정된 회전속도인 저속 

및 고속으로 로스터의 모터를 가동하면서 진동 소음 현상을 측정

하였고, 두 번째는 일정량(70 g)의 원두들이 모터의 두 가지 속도

에 따라서 회전하면서 야기시키는 진동 소음을 측정하였다. 이는 

전산 해석에서 고속의 섞임 현상이 유리함을 나타낸바, 이에 따른 

회전속도의 증가를 고려한 것이다. 
Fig. 8(a)는 저속에서 측정한 커피 원두의 유무(with and 

without)에 따른 소음 특성을 보여준다. 또한 커피 로스터의 진동 

현상도 특기할만한 차이점이 없었으며, Fig. 8(b)는 고속에서 측정

한 커피 원두 유무에 따른 진동 특성을 보여준다. 커피 원두의 유무

와 상관없이 저속 및 고속에서 커피 로스터의 소음과 진동 특성에

는 큰 변화가 없었다. 
반면에 모터의 회전속도 변화에 의한 소음 진동 특성은 뚜렷한 

차이점을 나타냈는데, 저속에서 고속으로 변화 시 Fig. 8(c)와 같이 

소음이 증가되었는데, 커피 로스터의 전체 소음레벨은 62.5 dB(A)
에서 70.4 dB(A)로 증가되었으며, 진동 특성도 Fig. 8(d)와 같이 

동일한 경향을 가진다. 

3.3 디자인 개선에 의한 고려
커피 원두가 회전하면서 효과적으로 섞이기 위해서는 직경 방향

으로 충분한 공간이 필요하지만, 터보팬으로부터 올라오는 공기유

동으로 인한 섞임도 발생하여야 하기 때문에 커피 로스터의 외형

치수가 중요하다고 볼 수 있다. 
그러나 정작 다양한 설계 변경을 실시한 결과, 외형 크기의 변화

(a) Low speed          (b) High speed

(c) Mixture motion of coffee bean at low speed 

(d) Mixture motion of coffee bean at high speed

Fig. 7 Numerical analysis of coffee bean mixture
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보다는 원통 내부 공기유동의 방향을 유도하는 내부 설계가 더 중

요하다는 것을 확인하여 아래의 두 가지 형태로 로스터 송풍구 설

계 변경에 따른 개선을 고려하였다. 가장 먼저 고려한 것은 아래부

터 올라오는 공기유동이 다시 밖으로 나가기 위한 배출구 압력을 

고려한 날개의 개수였다. 
Fig. 9는 blower 디자인 개선 내용을 보여주고 있다. Version 

1은 로스터 내부 공기유동을 유도하는 송풍구의 면적을 최대화하

는 디자인으로 30개의 날개가 가운데 챔버를 중심으로 원형을 유

지하도록 날개를 배치하는 형태이다.
반면 version 2는 날개의 형상에 따라 송풍이 시작되는 공기 임

팩트의 위치 변경을 시도한 것이다. 즉, 이전 디자인 개선과 동일하

게 30개의 날개를 통하여 내부 송풍 면적을 최대화하는 것은 같지

만 공기유동이 커피 원두의 하부보다는 내측 35도의 경사에서 이

루어지게끔 함으로써 커피 원두가 공기유동의 벡터성분에 영향을 

더 받을 수 있는 구조를 취하였다. 즉, 회전을 오래 함에 따라 커피 

원두가 로스터 내부의 벽면에 밀착되는 것을 방지하고, 위로 올라

가는 힘과 내측으로 밀어내는 힘을 동시에 받음으로써 커피 원두

의 섞임을 강제하도록 설계하였다. 

4. 개선방안 적용 결과

4.1 개선방안의 적용과 소음진동 측정
커피 로스터 내부의 유동에 대한 전산 해석 결과, 커피 원두의 

섞임 현상은 로스터의 높이 방향보다는 외형의 반경에 더 영향을 

많이 받는 것으로 나타났다. 전산 해석에 근거할 때, 커피 원두가 

위로 올라가는 것보다는 반경 방향의 섞임이 회전 속도에 더 민감

하게 반응하는 것으로 파악되었기 때문이다.
커피 로스터의 내부 공기유동을 변화시키는 version 1을 적용한 

결과, Fig. 10(a)와 같이 소음 현상의 개선점을 찾을 수 없었으며, 
전체 소음레벨도 0.2 dB(A)의 변화(70.4 dB(A)에서 70.2 dB(A)
로 변화)에 불과하였다.

(a) Noise (without/with coffee bean at low speed)

(b) Vibration (without/with coffee bean at high speed)

(c) Noise (with coffee bean at low and high speed)

(d) Vibration (with coffee bean at low and high speed)
Fig. 8 The comparison of noise and vibration

  

 (a) Version 1        (b) Version 2

Fig. 9 Blower design variation 



Journal of the Korean Society of Manufacturing Technology Engineers 32:6 (2023) 381~388

387

반면에 version 2를 적용한 결과, Fig. 10(b)에서 보이는 바와 

같이 1,200 Hz 영역의 피크 값이 1,000 Hz와 1,300 Hz 영역으로 

분산되는 효과를 가지며, version 1 대비 100 Hz 영역에서의 소음 

피크 값이 현저하게 줄어들었음을 확인하였다.
결론적으로 1.3 dB(A)의 개선(70.4 dB(A)에서 69.1 dB(A)로 

감소)효과를 볼 수 있었다.
비록 만족할 만한 소음 개선 효과를 얻을 수는 없었지만, 진동 

특성은 Fig. 10(c)와 같이 400 Hz 이하의 주파수 영역에서 뚜

렷한 개선 효과를 얻을 수 있었다.

4.2 적용결과의 고찰
커피 원두의 섞임에 대한 전산 해석 및 송풍구 구조변경에 따른 

개선안 (version 1, 2)을 적용한 결과, version 1에서는 뚜렷한 소

음진동 현상의 개선 효과를 얻지는 못했다. 반면에, version 2 에서

는 진동 현상의 뚜렷한 개선 효과를 얻었다. 다만 소음 현상 개선은 

1.3 dB(A)에 불과하였다.
진동 소음 특성을 반영하는 인자는 회전속도를 좌우하는 모터, 

커피 원두가 섞이면서 만드는 현상, 공기를 불어넣어 주는 송풍기 

구조 등이 있는데, 모터의 진동 소음 특성은 공산품을 사용하기 

때문에 본 연구에서 제어할 수 있는 변수에서 제외하였고, 남는 

것은 송풍구 디자인과 커피 원두의 섞임 정도이다. 
전산 해석을 통하여 섞임의 현상을 유도하는 것에 대한 정보를 

얻을 수 있었으나, 현재의 진동 소음 측정 결과는 원두의 섞임 정도

가 송풍구 구조변경과 어떻게 연계되어 디자인 차별화를 유도하였

는지를 설명하지 못하고 있다.
따라서 좀 더 정밀한 분석을 위해서는 다른 변수를 통한 소음 

진동 결과 데이터를 더 확보하여야 한다. 예를 들면, 모터의 회전속

도 변화나 디자인 변경보다는 공기유동을 고려한 밀폐(sealing) 처
리 설계 변경이 필요함을 시사한다. 

또한 온도 제어 부분을 본 연구에서는 균일한 환경에서 실시하

였지만, 원두 로스팅에서 온도 변화를 제어하는 분석도 매우 중요

하다. 이는 온도 제어가 현재의 진동 특성을 용납할 수도 있기 때문

에 설계 변경에 영향을 줄 수 있다. 
커피 원두의 로스팅 효과는 수치화할 수는 없지만 version 2는 

시제품에 비해서 진동 특성이 개선되었음을 확인하였다.

5. 결 론 
재순환 방식의 커피 로스터의 소음 진동 개선을 위하여 전산 해

석을 근거한 개선 방안을 도출하고 이를 적용한 실험 결과를 통해

서 다음과 같은 결론을 얻었다.
대형 거피 로스터기기를 소형화함에 있어서 단순 사이즈의 변화

는 진동 소음 특성이 전혀 개선되지 않을 수 있음을 확인하였다.
소형화의 크기를 정하기 전에 원두 섞임에 대한 설계 가이드를 

얻기 위하여 전산 해석을 실시하였다. DEM 소프트웨어를 사용한 

결과 원형(sphere) 모델링보다는 cluster 형태의 비 구형(non 
spherical particle) 모델이 원심력을 따라 운동하는 커피 원두들의 

섞임 운동을 관찰하는데 효과적임을 확인하였다.
커피 로스터 내부의 공기유동 개선으로 소음의 개선은 미미하였

지만, 진동 특성에서는 뚜렷한 개선 효과를 보았다. 다만, 원두들이 

회전하면서 위아래로 섞이는 과정에서 발생하는 진동 특성과 소음 

특성이 일치하는 실험 결과를 얻지 못하여 진동 특성만큼의 소음 

(a) Noise(with coffee bean, initial and version 1 at high speed)

(b) Noise(with coffee bean, initial and version 2 at high speed)

(c) Vibration(with coffee bean, initial and version 2 at high speed)

Fig. 10 Noise and vibration of roaster with different versions
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개선을 유도하는 설계 요소를 찾지는 못하였다. 
커피 원두의 섞임은 회전속도에 단순 영향을 받기보다는 유동 

변화를 주는 경계조건에 더 민감한 것으로 보인다. 커피 로스터 

내부에 별도의 구조물이 고려되면 섞임 효과가 증대될 수 있음을 

확인하였다. 그러나 진동 소음 특성에 유리한 설계 변경인지는 추

가적인 연구가 필요하다.
본 연구의 커피 원두 유동에 대한 전산 해석에 추가하여 열 유동

이 커피 원두에 미치는 영향으로서 온도 제어 및 추가적인 소음저

감 효과를 나타낼 수 있는 밀폐 처리 등의 설계 개선안은 추후 과제

에서 살펴보고자 한다.
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